Wymagania edukacyjne niezb¢dne do otrzymania poszczegdlnych $rédrocznych i rocznych ocen klasyfikacyjnych

Z WYKONYWANIE WYROBOW ODZIEZOWYCH

Klasa 1Tc
dopuszczajacy dostateczny dobry bardzo dobry celujacy
- wymienia i okre§la  warunki - dobiera srodki |- organizuje stanowiska
stosuje  przepisy bhp, |organizacji pracy oc_hrony _indywidualnej_i pracy zgodnie z przepisami
p.poz. oraz ochrony zapewniajgce wymagany zbiorowej do rodzaju | bhp,  p.poz,
Srodowiska - wymienia |poziom ochrony zdrowia i |Wykonywanej pracy srodowiska i ergonomig

czynniki szkodliwe w
srodowisku pracy
- korzysta ze
stanowisk pracy zgodnie
z zasadami bhp i
ergonomii pracy

zycia przed zagrozeniami

wystepujacymi W
srodowisku pracy

- opisuje zasady
zachowania podczas
wykonywania zadan

zawodowych z uzyciem
urzadzen podiaczonych do
sieci elektrycznej

- korzysta z
instrukcji obstugi
urzagdzen  technicznych
podczas  wykonywania
zadan zawodowych

- stosuje
organizacji
pracy

zasady
stanowisk

pracy




2.

- wymienia i - charakteryzuje
wykonuje $ciegi reczne wykonywane $ciegi reczne
- stosuje narzedzia 1
przybory zgodnie z
przeznaczeniem

rozroznia rodzaje

- przyszywa guziki, .
zapiec

haftki, zatrzaski

- dobiera $ciegi maszynowe

do okreslonych operacji

technologicznych w

zaleznosci od rodzaju 1

grubosci stosowanych nici
- okresla zastosowanie
$ciegOw 1 SZWOwW
maszynowych

- dobiera rodzaje Sciegdw
maszynowych do
okreslonych operacji
technologicznych

- wymienia i wykonuje
sciegl 1 SZWy maszynowe

- dobiera $ciegi
reczne do okreslonych
operacji technologicznych

przedstawia sposob
przyszycia roznych
guzikéw, haftek, zatrzasek

- projektuje I
wykonuje kompozycje z
poznanych Sciegdw
recznych

- dobiera  rodzaj
guzikow, haftek,
zatrzasek do rodzaju
materiatu

- obstuguje maszyny
szwalnicze stosowane do
wykonywania
szwalniczych

- projektuje i wykonuje
fantazyjne kompozycje
stosujac wlasne wzory o
zréznicowanym stopniu
trudnosci.

okreslonych
operacji

technologicznych

- obstuguj
e
urzadze
nia do -
wykonuj
€
czynnos
ci

- rozpoznaje przyczyny
zakltocenia pracy maszyn



- wskazuje sposoby usunigcia przyczyn nieprawidlowe;j
pracy maszyn szwalniczych

obrobki parowo-cieplnej

- odczytuje i wykonuje
rysunek zurnalowy

-wykonuje pomiary
krawieckie

- dokonuje rozkroju
materiatu korzystajac z
formy

- dobiera parametry
obrobki - dobiera procesy
obrobki

zwigzane z obrobkg parowo-cieplnej do rodzaju
parowo-cieplng tkaniny
- odczytuje i wykonuje
rysunek modelowy

- odczytuje rysunki
instruktazowe weztow
technologicznych

- zapisuje wyniki pomiaréw - dobiera rodzaj pomiaru
krawieckich z krawieckiego do rodzaju zastosowaniem
symboli wykonywanego modelu krawieckich

- sortuje odpady powstale - dobiera narzedzia do
podczas rozkroju materiatu rozkroju matertatow

- postuguje si¢ instrukcjami

- laczy elementy wyrobow - dobiera oprzyrzagdowanie podczas obstugi maszyn i

odziezowych z
zastosowaniem
okreslonych $ciegow i

maszyn szwalniczych do
okreslonych operacji
technologicznych

urzadzen szwalniczych w
procesie wytwarzania
WYTO0bOw odziezowych

parowo-cieplnej
materiatléw 1 wyrobow

- wykonuje rysunki
instruktazowe weztow
technologicznych

- dobiera rodzaj pomiaru

krawieckiego do
rodzaju
wykonywanego
modelu
- dobiera sposoby

dokonywania rozkroju
materialow
odziezowych

- faczy elementy wyrobu
- dokonuje  oceny
odziezowego na
podstawie poprawnosci
wykonania rysunku
instruktazowego pracy
na kazdym etapie

do



wykonywanego
wyrobu

SZWOW



