Wymagania edukacyjne

TECHNOLOGIA WYROBOW ODZIEZOWYCH KL 1Tc

Ocena dopuszczajaca

Ocena dostateczna

Ocena dobra

Ocena bardzo dobra

Ocena celujaca

-wymienia przepisy prawa dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska
-wymienia instytucje i stuzby dzialajace w
zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska

-wymienia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajacych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska

-rozroéznia $rodki gasnicze ze wzgledu na
zakres ich stosowania

-wymienia prawa i obowigzki pracodawcy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
-wymienia prawa i obowigzki pracownika
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
-wymienia  czynniki  szkodliwe ~w
srodowisku pracy

-wyjasnia pojecia: wypadek przy pracy,
choroba zawodowa

-wymienia objawy typowych choréb
zawodowych

-wymagania na
dopuszczajaca oraz

oceng

warunki

pracy

-okresla
organizacji
zapewniajace
wymagany poziom
ochrony zdrowia i
zycia przed
zagrozeniami
wystepujacymi w
srodowisku pracy -
opisuje wymagania
dotyczace ergonomii
pracy

-opisuje zrodia i rodzaje
zagrozen wystepujacych
w $rodowisku pracy -

opisuje sposoby
zapobiegania

zagrozeniom zycia 1
zdrowia w miejscu pracy
-identyfikuje znaki

informacyjne dotyczace

-wymagania na oceng

dopuszczajaca
-wymagania na ocen¢
dostateczng oraz
-omawia  konsekwencje

nieprzestrzegania
obowigzkow pracownika 1
pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa

-opisuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej

stosowane podczas
wykonywania zadan
zawodowych

-opisuje bezpieczne i
higieniczne warunki
pracy na stanowisku
pracy

-wskazuje zastosowanie
gasnic na podstawie
znormalizowanych
oznaczen literowych -
opisuje zasady
zachowania odczas

-wymagania na oceng
dopuszczajaca
-wymagania na ocen¢
dostateczng
-wymagania
dobrg oraz

na oceng

-postuguje si¢
terminologia  dotyczaca
bezpieczenstwa 1 higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej  oraz
ochrony s$rodowiska -
dobiera $rodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
do rodzaju
wykonywanych prac -
opisuje zasady ochrony
przeciwpozarowej

-wymagania na oceng
dopuszczajaca
-wymagania na oceng
dostateczng

-wymagania na oceng
dobrg
-wymagania na oceng

bardzo dobrg oraz




-definiuje pojecia: narzedzi, przyrzadow i
przyboréw do szycia recznego i
prasowania

ochrony
przeciwpozarowej -
opisuje wymagania
ergonomiczne dla
stanowiska pracy

-dobiera narzedzia,
przyrzady i przybory

wykonywania zadan
zawodowych z uzyciem
urzadzen podiaczonych
do sieci elektrycznej -
stosuje zasady
organizacji  stanowisk
pracy zwigzanych z
uzytkowaniem urzadzen
-okresla dziatania
zapobiegajace
powstawaniu pozaru lub
innego zagrozenia na
stanowisku rac
-charakteryzuje narzedzia,
przyrzady 1 przybory do

-wymienia narzedzia, przyrzady i rz o do kraw1eclrﬂe do 1.a}c.zen1a ser;?Nani ar@cznego 1
Sz cla rgczne o 1 rasowania clementow odziezy P
-wymienia techniki i operacje prasowania | -opisuje  techniki i | -dobiera procesy | -dobiera parametry
operacje prasowania obrobki parowo- | prasowania W

cieplnej do materiatow

zaleznosci od rodzaju
wyrobu odziezowe o




-wymienia maszyny
szwalnicze  stosowane do
wykonywania  okreslonych

operacji szycia

-wymienia podziat maszyn szwalniczych
-wymienia ogolne elementy budowy
maszyny stebnowe;j

-wymienia mechanizmy maszyny
stebnowe;j

-nazywa elementy budowy igty

masz owe

-rozpoznaje maszyny i
urzadzenia stosowane
podczas wytwarzania
wyrobow odziezowych

-okre$la mechanizmy w

maszynach
szwalniczych
(stebnowej)

-wskazuje sposoby
usunigcia przyczyn

nieprawidtowej pracy
mechanizmoéw maszyn
1 urzadzen
szwalniczych

-charakteryzuje
mechanizmy w maszynie
stebnowe;j

-olffesla nr
metryczny gty
maszynowej -
charakteryzuje etapy
powstawania $ciegu
maszynowego -
opisuje  powiazanie
mechanizmow

-rozpomaje i porownuje
etapy powstawania $ciegu w
maszynie
szwalniczej(stgbnowej) -
dobiera $ciegi maszynowe
do okreslonych operacji
szycia




-opisuje obstuge i eksploatacje maszyny
stebnowe;j

-identyfikuje prawidtowy $cieg

mas ow

tworzacych $cieg w
maszynie stebnowe;j

-wymienia usterki w pracy maszyny
stebnowej 1 wieloczynnosciowe;j

-rozpoznaje przyczyny

zaklécenia pracy
maszyn 1 urzadzen
szwalniczych

stosowanych w

procesie wytwarzania
wyroboéw odziezow ch

-wskazuje sposoby
usunigcia  przyczyn
nieprawidltowej pracy
mechanizméw maszyn
1 urzadzen
szwalniczych

-wymienia réznice w budowie maszyny
wieloczynno$ciowej 1 stebnowej -
identyfikuje $cieg zyg zag

-wymienia zastosowanie maszyny
wielocz osciowe

-opisuje parametry $ciegu
Zy(J zag

-definiuje pojecie oprzyrzadowania
maszyn
-wymienia podzial oprzyrzagdowania

-dobiera
oprzyrzadowanie
maszyn szwalniczych
w  zaleznosci  od
rodzaju wykonywanej
operacji technolo
icznee®

-wymienia maszyny specjalne
-nazywa $ciegi maszyn specjalnych

-opisuje maszyny
specjalne

-charakteryzuje maszyny
specjalne

-rozpoznaje maszyny
1 urzadzenia
stosowane pod Czas
wytwarzania




Wyrobow
odziezowych

-definiuje wytworczosé
ustugowomiarowa

-wymienia etapy pracy w punkcie
ustugowym

-wyj asnia etapy pracy
w punkcie ustugowym -
opisuje  wyposazenie
punktu ustugowego

-charakteryzuje etapy
pracy w punkcie
ustugowym

-stosuje
okreslenia, znaki,
symbole
krawieckie

-oblicza zuzycie
materialow odziezowych
1 dodatkow krawieckich
podczas wykonywania w
robow odziezow ch




-wymienia wyposazenie punktu
ushugowego
-klasyfikuje rodzaje bledow w

wyrobach odziezowych

-opisuje btedy w
wyrobach odziezowych

-charakteryzuje
wyposazenie punktu
ustugowego

-okresla  przyczyny
powstawania btedu w
odziez

-wybiera sposob
usuni¢cia bledu w
odziezy

- oblicza
zapotrzebowanie na
materialy odziezowe do
wykonania okreslone;j
liczby wyrobow
odziezowych




